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Cztery kroki do ekoinnowacii
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Ekoinnowacje sg waznym czyn-
nikiem warunkujagcym  rozwoj
w przemysle drzewnym: podno-
szg bezpieczenstwo, jakos¢ i wy-
dajnosc zaktaddw produkcyjnych,
obnizajac jednoczesnie ich nega-
tywny wptyw zaréwno na $rodo-
wisko naturalne, jak i na $rodo-
wisko pracy. Te - wydawatoby sie
wznioste idee - moga przynies¢
réwniez wymierne korzysci finan-
sowe firmie. Ekoinnowacje maja
bowiem przetozenie na wzrost
dochodowosci zaktadu i obnize-
nie kosztow jego utrzymania. Oto
cztery obszary wdrozenia ekoin-
nowacji.
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Krok pierwszy - zmniejsze-
nie wykorzystania energii
Zmniejszenie zuzycia energii to
pozadany efekt w kazdej dziedzi-
nie przemystu, szczegllnie przy
rosnacych kosztach energii i wy-
maganiach zwigzanych z reduk-
cja CO,. W wielu zaktadach wciaz
funkcjonuja maszyny odpylajace
starszego typu, o niskiej wydaj-
nosci, czesto pracujace na pozio-
mie 50-60% swoich pierwotnych
mozliwosci. Generuja one wyso-
kie koszty za energie niezbedna
do ich zasilania.

— Zdarzaja sie w Polsce zakta-

dy, ktérych wiasciciele utkneli
w btednym kole kosztow, co wy-
nika ze ztych kalkulacji — mowi
Radostaw Glinski. — Stare maszy-
ny wymagaja ogromnych srodkéw
na energie, a i tak nie sg w stanie
w petni zagwarantowa¢ odpo-
wiedniego odpylania. Im dtuzej s3
uzytkowane, tym bardziej staja sie
nieoptacalne.

Zainstalowanie nowoczesnej linii
do odpylania to inwestycja, ktora
zwrdcitaby sie po kilku latach pra-
cy zaktadu, szczegolnie ze nowa
generacja maszyn odpylajacych to
rozwigzania zuzywajace minimal-
ng ilo$¢ energii przy maksymal-



nej wydajnosci, zgodnie z przepisami dotyczacymi
ochrony $rodowiska. Trwanie przy starych maszy-
nach na dtuzsza mete musi generowac straty.
Jednym z najwazniejszych elementdw in-
stalacji odpylania, ktore obnizajg ich
energochtonnos¢ s3 wentylato-
ry i filtry. Przechodzg one przez +
trzy fundamentalne procesy: ~——
projektowo-konstrukcyjny,
wytwarzania oraz eksplo-
atacji. W zaleznosci od po-
trzeb konkretnego zaktadu
i stosowanych w nich ma-
szyn, dobiera sie parame-
try wytrzymatosciowe, ma-
teriatowe, technologiczne,
montazowe, eksploatacyjne,
ekonomiczne i estetyczne.
Dobrze dobrane systemy to takze
oszczednos$¢ ciepta uzyskiwana po-
przez zastosowanie workow filtracyjnych
o odpowiednich certyfikatach, ktére umozliwia-
ja powrot czystego powietrza do hal produkcyjnych
i zaoszczedzenie energii cieplnej. Innym sposobem
na obnizenie enrgochtonnosci hal produkcyjnych
jest rowniez wymiana oswietlenia na zaréwki LED.
Sa one zywotniejsze od tradycyjnych swietlowek czy

zarowek, a potrzebuja znacznie mniej energii. Nie Efektywny OdZ}’Sk pytéw i trocin to gwaran-
wytwarzaja takze tak duzych iloéci ciepta. Choc tego cja czystego srodowiska pracy, ale tez wiek-

typu inwestycja jest na poczatku dos¢ kosztowna, to SZEj z'ywotnos’ci maszyn I jakos’ci produktu

nalezy na nig spojrze¢ dtugoterminowo przez pry- koricowego, szczegélnie na liniach Sle:fOWG-
zmat ekoinnowacj. nia czy lakierowania.

Krok drugi - poprawa jakosci stanowisk : a0
pracy e = - o

Oczywista sprawa w przypadku stanowisk pracy
w zaktadach przemystowych jest bezpieczen-
stwo. W zaktadach meblarskich, drzewnych czy
stolarskich priorytetem numer jeden jest odpyla-
nie niebezpiecznych pytéw i usuwanie odpaddw.
W swietle restrykcyjnych wymagan zwigzanych
chodby z emisja pytdw na stanowiskach pracy, ktére
s3 uznawane nawet za rakotwdrcze, halach, w kté-
rych pracuja ludzie, a zdrowie pracownikéw musi
by¢ priorytetem dla kazdego przedsiebiorcy. Prawi-
dtowo zaprojektowane maszyny odciggowe nowej
generacji pozwalaja poprawi¢ jakos¢ powietrza
w otoczeniu poprzez ograniczenie pytu resztko-
wego ponizej poziomu 0,1 mg/m?, co jest porow-
nywalne z poziomem zanieczyszczenia powietrza
w pomieszczeniu biurowym, w ktérym pracuje duza
kserokopiarka.

Choroby zwigzane z duzym zapyleniem powietrza (np.
pylica, astma oskrzelowa) to najwieksze zagrozenie
dla pracownikéw. Ale poprawa warunkoéw na stano-
wisku pracy to nie tylko ochrona zdrowia pracownika.
Niezwykle istotne jest takze efektywne i produktywne
wykorzystywanie jego mozliwosci. Przyktadem ztego
,Zagospodarowania” mozliwosci pracownika moze by¢
sytuacja zaobserwowana w jednym z zaktadéw produk-
cyjnych w Polsce. Wykwalifikowany pracownik zajmowat
sie zwyktym wynoszeniem smieci (worka z odpadami
z filtra maszyny odpylajacej). Tracit kilka godzin dzien-
nie na te czynnos¢, podczas gdy zadanie to mozna ,zle-
ci¢” bezposrednio systemowi odciggu. N
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— W dobie braku wykwalifikowanej kadry tego typu
marnotrawstwo zasobdéw ludzkich jest po prostu nie-
optacalne,zwazywszy ze stawka za godzine pracy jest
niezmienna bez wzgledu na zakres dziatan pracow-
nika — zauwaza Radostaw Glinski. — Zdecydowanie
lepiej bytoby zatrudni¢ go np. jako pomocnika opera-
tora obrabiarki czy maszyny CNC.

Co ciekawe, jest to dos¢ znamienne réwniez w przy-
padku zaktaddw, ktére pracujga na bardzo drogich
i skomplikowanych systemach i liniach produkcyj-
nych. Zdarza sie, ze nawet we wnioskach o dofinan-
sowanie z Unii Europejskiej firmy zapominaty zawrzec
punkt, ktéry pozwolitby pozyska¢ S$rodki takze na
dodatkowy element linii produkcyjnej zajmujacy sie
transportem i utylizacja odpaddw. Dochodzi wéwczas
do sytuacji, w ktérych bardzo nowoczesne zaktady nie
maja mozliwosci bezposredniego odtransportowania
lub zutylizowania odpadéw i musza ponosi¢ dodat-
kowe koszty na ich sktadowanie i zlecanie utylizacji
zaktadom zewnetrznym. Ekoinnowacje dotycza takze
tego zakresu.

— Jesli firma zoptymalizuje wszystkie elementy pro-
cesu produkcji, wéwczas podnosi sie catosciowa wy-
dajnosc firmy - dodaje Radostaw Glinski. - Efektywne
i produktywne wykorzystywanie czasu pracy jest
o wiele wazniejsze niz szybkosc jej wykonywania. Nie
chodzi o to, by pracownicy pracowali szybko, ale madrze.
Absurdalne s3 sytuacje, gdy w zaktadzie funkcjonuje
niezwykle drogi i nowoczesny sprzet, niejednokrotnie
bedacy duma firmy, ktdry jest spowalniany przez inne,
niedoinwestowane elementy catej linii produkcyjnej.
Spojrzenie globalne i ciggte dazenie do doskonatosci
ma niebagatelne znaczenie.

Krok trzeci- redukcja hatasu
Myslac o zanieczyszczeniach przemystowych, pierw-
szym skojarzeniem jest zanieczyszczenie powietrza.

Czystos¢ powietrza to jednak nie jedyny sposdb na
redukcje negatywnego wptywu na Srodowisko na-
turalne i srodowisko pracy. Trzeba réwniez pamietac
0 "noise polution’, czyli zanieczyszczeniu hatasem.
Maszyny do obrdbki oraz urzagdzenia odciggowe star-
szego typu, stosowane w fabrykach przemystu drzew-
nego generowaty ogromnga ilos¢ hatasu, ktéry nega-
tywnie wptywat zaréwno na srodowisko pracy, jak i na
otoczenie w okolicy zaktadu. Same tylko wentylatory
transportowe w odciggach potrafity wytwarzac hatas
na poziomie 90 decybeli.Jest to poziom niebezpiecz-
ny dla zdrowia, ktéry moze prowadzi¢ do ostabienia
stuchu, jesli nie stosuje sie stuchawek ochronnych.
Ekoinnowacyjne rozwigzania, zmniejszajace poziom
hatasu w zaktadach meblowych, drzewnych czy sto-
larniach s3 obecnie bardzo pozadane. Obnizenie
poziomu hatasu jest niezbedne w przypadku za-
ktadow zlokalizowanych w sagsiedztwie innych firm
i zabudowan mieszkalnych, jak i wéwczas gdy zaktad
znajduje sie w poblizu lasu lub siedlisk ptakéw np.
na obszarach Natura 2000. Przyktadem takich wyma-
gan moze by¢ ostatnia modernizacja przeprowadzona
w fabryce IKEI w Babimoscie, gdzie firmie NESTRO
udato sie ustabilizowac skale hatasu na poziomie
58 decybeli (przy pracujacej maszynie odpylajacej).
W zaktadach, gdzie pod wzgledem wydajnosci (moz-
liwosci wyciggowych) systemy odpylania o0siagaja
juz swéj maksymalny poziom (wydajnos¢ wentylato-
réw dochodzi do 88%), inzynierowie muszg skupic sie
w swoich projektach przede wszystkim na obnizaniu
poziomu hatasu. Wowczas kluczowym elementem jest
zaprojektowanie i dopasowanie wentylatorow czy re-
kuperatoréw o najnizszej emisji dzwieku.

Krok czwarty - zagospodarowanie odpadow
Kolejnym krokiem we wdrazaniu ekoinnowa-
cji w zaktadach drzewnych jest zagospodarowa-

Ekoinnowacyjne rozwigzania firmy NESTRO

Ekoinnowacyjne rozwigzania firmy NESTRO w projektowanych systemach odpylania pytow i trocin znalazty uznanie na IV
Ogdlnopolskim Konkursie ,Liderzy Zréwnowazonego Rozwoju” organizowanym w Warszawie przez Forbes i PwC. Do rozwia-
zan tych zalicza sie: zmniejszenie wykorzystania energii, redukcja negatywnego oddziatywania srodowiskowego dotychcza-
sowych rozwigzan, zapobieganie dalszemu obcigzaniu srodowiska, eliminacja pojecia odpadu, poprawa jakosci powietrza

w otoczeniu.

Firma NESTRO otrzymata zaszczytne wyréznienie w tym konkursie i znalazta sie wsrdd takich nagrodzonych firm, jak:
PHILIPS, Ecophon Saint-Gobain, SAMSUNG Polska, CEMEX, Gaz-System, TESCO.

Firma NESTRO od 38 lat zajmuje sie tworzeniem ekoinnowacyjnych systeméw odpylania pytéw oraz trocin z maszyn stolar-
skich i centrow obrébczych. Inzynierowie firmy uwazaja, ze warto uzmystowic i pokazac przedsiebiorcom zasadnos¢ stosowa-
nia takich systemow oraz to, jaka petnia role w zaktadach. Warto zatem blizej przyjrzec sie tego typu przedsiewzieciom.
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Najwazniejsze cechy ekoinowacyjnych rozwiqgzan w systemach odpylania to:

nie odpadow, poczynajac od
ich transportu, po ostateczne
przetworzenie (np. poprzez bry-
kietowanie, pelletowanie) czy
- jesli odpady sg bezpieczne - zu-
tylizowanie (spalanie). Prawidto-
we odpylanie maszyn stolarskich
i centrow obrdébczych stanowi
dzi$ podstawowy warunek do
0szczednosci i obnizenia kosztéw
eksploatacji maszyn zajmujacych
sie obrobka drewna. Dzieki fil-
trom zasobnikowym na niewiel-
kiej przestrzeni mozna umiescic
duze powierzchnie filtracyjne. Fil-
try te wyposazone sg w pojemny
zasobnik posredni trocin, widréw

Reklama

| Forbes

i pytow. Zaleta jest to,ze zasobnik
z wiérami i trocinami moze by¢
oprdézniany podczas pracy urza-
dzenia. W przypadku oprézniania
przez wentylator transportowy,
za pomoca automatycznego za-
taczania mozna obnizy¢ zuzycie,
a tym samym koszty energii.

— Czas poswiecony na reczne lub
niezautomatyzowane usuwanie
odpadoéw poprodukcyjnych jest
dla pracodawcy czasem straco-
nym — uwaza Radostaw Glinski.
— Odpady pozostajace w maszy-
nie stolarskiej znaczgco wptywaja
na pogorszenie warunkéw pracy
maszyny, elementy obrabiajace

Wyrdznienie za

zmniejszenie wykorzysta-
nia energii
o min. 20%,

zwiekszenie sprawnosci
wentylatorow
>86%,

redukcja hatasu
<72dB,

zapobieganie dalszemu
obcigzaniu srodowiska,
poprawa jakosci powietrza
w otoczeniu poprzez ogra-
niczenie pytu resztkowego
ponizej 0,1mg/m?®.

s3 WOwCzas czesciej wymieniane,
przegrzewajq sie, moga doprowa-
dzi¢ do zaproszenia ognia.

Trzeba tez wzig¢ pod uwage ze
efektywnie odzyskane trociny czy
pyty z powietrza, moga by¢ zro-
dtem dochodu dla firmy - moga
zostac odsprzedane np. do zakta-
dow produkujacych ptyty drew-
nopochodne lub tez wykorzysta-
ne jako biomasa do wytwarzania
energii dla zaktadu.

ekoinnowacyjne systemy
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