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Kompleksowe rozwigzania
filtracyjne i odciggowe

Firma Nestro oferuje sze-
reg nowoczesnych rozwigzan
w systemach odpylania, ktére
pozwalajg naznaczna oszczed-
nos¢ energii i ciepla. Systemy
odpylania z zasady charakte-
ryzuja sie duzym zapotrzebo-
waniem na energie elektrycz-
na, gtéwnie z powodu zainsta-
lowanych wentylatorow od-
ciggowych, ktére majg moc
rzedu 22-45 kW i sprawnosc
na poziomie 60%. Dotychczas
szeroko stosowane wentylato-
ry transportowe wraz z filtrami
nadcisnieniowymi coraz cze-
sciej sa zastepowane poprzez
kompleksowe urzadzenia fil-
trujgce podcisnieniowe wraz z
wbudowanymi wentylatorami
podcisnieniowymi o znacznie
lepszych sprawnosciach do-
chodzacych do 87%.

W latach 80. firma Nestro
podjeta sie zaprojektowania i
wyprodukowania pierwszych
urzadzen filtracyjnych z za-
stosowaniem  wentylatorow

podcisnieniowych zamiast
tradycyjnych ~ wentylatoréw
nadci$nieniowych.  Pierwsze

urzadzenia zaprojektowat oso-
biscie wlasciciel i zatozyciel fir-
my Paulus Nettelnstroth.
Urzadzenia te w ciagu na-
stepnych lat dynamicznie zdo-
bywaly rynek w branzy stolar-
sko-meblarskiej. Z uplywem
czasu zmieniala sie réwniez
konstrukcja, ktora dzis jest
jedna z najprostszych, najlzej-
szych i najtrwalszych sposrod
wszystkich urzadzen filtracyj-
nych dostepnych na rynku.

Drugim waznym czynni-
kiem umozliwiajgcym znacz-
ne oszczednosci jest powrdt
oczyszczonego w urzadzeniu
filtrujgcym powietrza do hali
produkcyjnej. Daje to, zwlasz-
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cza zima, znaczne oszczedno-
sci ciepta, poniewaz cate cie-
ple powietrze ,wyssane wraz z
pytem i trocinami” z hali wraca
po oczyszczeniu do hali z tem-
peraturg nizszg tylko o 1-4°C.

Pyt w otoczeniu urzadzen produkcyjnych uznawany jest za materiat zaktécajacy, ktéry musi
zostac przetransportowany w celu oczyszczenia Srodowiska pracy ludzi oraz maszyn.

Paleta technologii odpyla-
nia firmy Nestro obejmuje réz-
nego rodzaju filtry, odpylacze,
wentylatory, oddzielacze cy-
klonowe.

www.mmia.pl, www.meblarstwo.pl



H Filtry catodobowe
Filtr powietrza stgzone-
go (Jet) znajduje zastosowa-
nie jako filtr posredni do od-
dzielania pytu. Stosowany jest
zaréwno od strony powietrza
czystego, jak i powietrza zanie-
czyszczonego. Skonstruowane
w systemie modutowym urza-
dzenie daje sie w fatwy sposob
skonfigurowa¢. Oczyszczanie
interwatowe elementéw filtra
przeprowadzane jest w sposob
w pelni zautomatyzowany. W
ten sposéb filtr powietrza spre-
zonego (Jet) jest przystosowa-
ny do pracy catodohowej.

Zespot filtra sklada sie z
plyty filtracyjnej, wezy filtra-
cyjnych i komory oddziela-
nia wstepnego. Wybér mate-
riatu filtracyjnego zalezy od
nosiwa, jak i poprowadzenia
przewodéw powietrza odlo-
towego, wzglednie powietrza
odprowadzanego. Obudowa
chronigca przed wpltywem wa-
runkow atmosferycznych stu-
zy réwniez jako element kon-
strukcji noszacy podwieszenie
wezy. Umozliwia ona ukierun-
kowane poprowadzenie po-
wietrza odlotowego, wzgled-
nie powietrza odprowadza-
nego i prace urzadzenia na
podcisnienie. Wszystkie wy-
magane otwory, jak: drzwi re-
wizyjne, klapy nadcisnieniowe
i krac¢ce powietrza odlotowe-
go sg ha wyposazeniu.

fi ltraqgnych

Filtr podcisnieniowy 9/4 GD
S jest przystosowany do od-
dzielania pytu i/lub wiéréw po-
chodzenia drzewnego. W sklad
urzadzenia wchodza podze-
spoty: komora ekspansyjna, ko-
mora tymczasowa, jednostka
filtracyjna oraz obudowa.

Wykonany jest on z 3-mili-
metrowej, ocynkowanej blachy
stalowej. Wysokos$c¢ urzadzenia
jest uzalezniona od wyboru ko-
mory ekspansyjnej i diugosci
uzytych wezy filtracyjnych. Do
systemu wygarniajgcego insta-
lujesie przenosniklaricuchowyi
slimaki transportowe. Pojedyn-
czy element filtra sklada sie z
plyty filtracyjnej, wezy filtracyj-
nych i podwieszenia wezy. Kaz-
dy element zawiera 36 wezy fil-
tracyjnych o srednicy 230 mm.
Dhugos¢ wezy wynosi od 1000
do 3000 mm, do wyboru w diu-

H 36 wez

gosciach co 500 mm - mozliwe
sa powierzchnie filtracyjne od
25 do 77 m. Weze filtracyjne s
zamocowane u goéry za pomo-
cq talerzy, a u dotu za pomoca
opasek. Oczyszczenie wezy fil-
tracyjnych nastepuje podczas
postoju urzadzenia przez ru-
chy wibracyjne silnikéw wibra-
cyjnych, ktére wprawiajg rame
mocujaca wezy filtracyjnych
w silne drgania mechaniczne i
powoduja odpadniecie brudu.
W przypadku, gdy urzadzenie
pracuje na podcisnienie, strona
ssgca wentylatora przeciwci-
snieniowego wraz z systemem
rur strony ssacej dla powietrza
przeplukujacego  wyprowa-
dzona jest z komory. Zasysane
powietrze powinno by¢ suche,
tzn. istnieje mozliwos¢ podia-
czenia rurociggu do kanatu po-
wietrza odprowadzanego urza-
dzenia.

| Duze rozprezenie
powietrza

Filtr podcisnieniowy typ
9/4/30 zbudowany jest z du-
zym elementem rozpreznym,
do ktérego wprowadza sig
rurociagi z hali produkcyjnej.
Jego zadanie to spowodowa-
nie duzego rozprezenia po-
wietrza, co z kolei spowoduje
swobodne opadanie wszyst-
kich odpadéw na dno filtra.
Zjawisko to zabezpiecza tka-
nine filtracyjna przed ewentu-
alnym uszkodzeniem - gdyby
dostat sie do niej wiekszy od-
pad. Odpady z filtra wygarnia-
ne sa przy pomocy $luzy ko-
morkowej wybierajgcej, pra-
cujacej w cyklu taktowym.
Nastepnie spod $luzy komor-
kowej dalszy transport pneu-
matyczny odpadow odbywa
sie przy pomocy wentylatora
transportowego do silosu.

W filtrze zastosowano tkani-
ne filtracyjna kat. C, oczyszcza-
jaca powietrze do 0,1 mg/m?
pylu resztkowego. Za pomo-
ca zaluzji zamontowanych na
kanatach powrotu powietrza
mozna zawracac i regulowac
od 0 do 100 %, w zaleznosci od
potrzeb, ilosci oczyszczonego
powietrza na hale.W zimie przy
duzych mrozach recyrkulowa-
ne powietrze moze sie ochfo-
dzi¢ maksymalnie o 1-4°C.

Szafa sterownicza jest
standardowo wyposazona w
uktad, ktéry pozwala praco-

wac catemu systemowi odpy-
lania w cyklu recznym lub w
cyklu automatycznym. Czysz-
czenie tkaniny filtracyjnej od-
bywac sie bedzie automatycz-
nie. Do czyszczenia nie jest
potrzebny kompresor ani tez
sprezone powietrze, co obniza
koszty eksploatacji.

|1 Filtr posredni
W przypadku filtra posred-
niego Nestro powietrze nie-
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oczyszczone oddzielane jest
w komorze wdmuchowej, a
oczyszczone w ten sposob po-
wietrze moze zostac ponownie
odprowadzone do pomiesz-
czenia. Filtr posredni Nestro
posiada te zalete, ze w kazdej
chwili jego wyposazenie moze
zosta¢ uzupetnione o przeno-
$nik taricuchowy. Dzieki temu
ilos¢ filtrowanego powietrza
moze zosta¢ zwigkszona do
ponad 200.000 m3/h.

reklama

NESTRG

Czyste rozwigzania

NESTRO PPHU Spétkaz oo
ul. Kalejowa 2
46-300 Stare Olesno

tel. (34)35053 10
info@nestro.pl

www.nestro.pl

Technika odpylania - Technika gr
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Filtr sktada sie z pojedyn-
czych sekcji (komor), ktore
moga zosta¢ w kazdej chwi-
li rozszerzone. W przypadku,
gdy filtr posredni zostanie wy-
posazony w system przeciwci-
snieniowy Nestro (system wi-
bracyjny oraz powietrze prze-
ptukujace), zapewniona be-
dzie nieprzerwana praca.

Urzadzenia

kompaktowe

Stojace filtry workowe pro-
dukowane sg na potrzeby pra-
cy z nad- i podcisnieniem.
Produkowane sg one w sys-
temie konstrukeji zespolowej
umozliwiajagcym rozszerzanie.
Wszystkie instalacje zabezpie-
czajace, takie jak: przewod su-
chej instalacji przeciwpozaro-
wej, powierzchnie eksplozyjne
w obszarze powietrza zanie-
czyszczonego, klapa zwrot-
na i urzadzenie nadzorujace
strumieri objetosci sa zawar-
te w tym urzadzeniu kompak-
towym. Kwadratowe zbiorniki
na wiory umozliwiaja niezwy-
kle fatwg, przyjazng dla uzyt-
kownika, jak i prawie bezpyto-
wa utylizacje wiorow.

Wentylatory

wysokiej wydajnosci

Nestro produkuje wenty-
latory o wydajnosci
30-462.000 m3/h. Im wyzsza
skutecznos¢, tym mniejsze za-
potrzebowanie sily, to znaczy
ekonomicznos¢ jest uzalez-
niona od wydajnosci. General-
nie rozréznia sie umieszczenie
po stronie gazu surowego i po
stronie gazu czystego. Wenty-
latory Nestro budowane sa w
wielu wariantach. Do kazdego
zastosowania wybierany jest
odpowiedni model wentyla-
tora.

W celu izolacji akustycznej
wentylatory moga by¢ wypo-
sazone w kabing dzwigkosz-
czelna. Poza tym wszystkie ko-
mory wentylatorow w filtrach
Nestro standardowo wyposa-
zone sg w specjalng mate wy-
gtuszajaca, ktéra ma za zada-
nie znacznie zredukowac ha-
tas powstaly podczas pracy
wentylatorow, ktory dostatby
sie kanatami powrotu oczysz-
czonego powietrza na hale
produkcyjng. Poprzez zasto-
sowanie mat wygtuszajacych
jest redukowany hatas na ze-

wnatrz, w zaleznosci od wa-
runkéw nawet do 73 dB.

Zabezpieczenia

techniczne w fil-

trach Nestro
Instalacje redukujace cisnie-
nie

W urzadzeniach filtracyj-
nych istnieje niebezpieczen-
stwo wybuchu pytu, gdyz w
przypadku pozarow spowodo-
wanych zarem moga powstac
eksplozyjne gazy wytlewne, a
podczas wnoszenia materiatu
lub podczas oczyszczania filtra
groZzne mieszanki powietrza.
Filtry podci$nieniowe s wy-
posazone w instalacje reduku-
jace cisnienie, tzw. klapy EX.

Rozmieszczenie instalacjire-
dukujacych cisnienie
Instalacje redukujace ci-
$nienie powinny by¢ zawsze
rozmieszczone w poblizu stre-
fy powietrza zanieczyszczo-
nego urzadzenia filtracyjne-
go. Komora zbiorcza znajduje
sie zawsze w przestrzeni po-
wietrza  zanieczyszczonego.
W przypadku ich rozmiesz-
czenia w przestrzeni powie-
trza czystego wymagane po-
wierzchnie redukujace cisnie-
nie sa znacznie wieksze niz w
przypadku ich rozmieszczenia
W przestrzeni powietrza nie-
0CzysZCZONego.

Przewod instalacji przeciw-
pozarowej

W filtrze posrednim 9/4 GD
S wbudowany jest przewéd in-
stalacji przeciwpozarowej wy-
konany z $redniocigzkiej rury
gwintowanej. Na kazdy ele-
ment filtra przypada jedna dy-
sza instalacji przeciwpozaro-
wej. Otwarte dysze bedg chro-
nione przed wniknieciem pytu
przez pokrywy lub zatyczki.
Podczas procesu gaszenia zo-
staja one wyparte przez wode.

Przewa?a .
technologiczna
Technika  podcisnieniowa

firmy Nestro z wszystkimi swo-
imi korzysciami w poréwnaniu
ze zwyklymi urzadzeniami na
nadciénienie zdobywa w bran-
zy drzewnej i meblowej coraz
wieksze uznanie. Obok najno-
woczesniejszej techniki filtra-
cyjnej przyczynia si¢ do tego
rowniez ciggle rozwijana tech-

nika magazynowania w silo-
sach Nestro oraz systemy wy-
garniania i spalania materiatu
w kottach Nestro. Systemy te,
wyprébowane od lat w najciez-
szych warunkach pracy, wyréz-
niaja sie¢ ekstremalnie wysoka
niezawodnoscia i dyspozycyj-
noscia, a ponadto nie wyma-
gaja czestej konserwacdji.

Dzigki tej przewadze tech-
nologicznej Nestro wyrosto w
ostatnim czasie, takze dzieki
intensywniejszej wspdipracy
ze znanymi producentami ma-
szyn do obrébki drewna, do
rangi partnera projektéw na
catym $wiecie. | tak na przyktad
dostarczono w ostatnich la-
tach kompletne urzadzenia do
Ameryki Potudniowej, Afryki
Pétnocnej i Bliskiego Wschodu,
ktore zostaly na miejscu zmon-
towane i uruchomione przez
wiasny serwis firmy Nestro.

W przypadku wszystkich
projektéw, zarowno w kraju,
jak i zagranica, klienci firmy
czerpig korzysci z planowania
kompletnych rozwigzan, od
przyjecia postawionego pro-
blemu i planowania urzadze-
nia do rozruchu i przeszkole-
nia personelu. Indywidualne
i zalezne od specyfiki danego
zakladu wymagania wobec
poszczegolnych urzadzeri do
odsysania i oczyszczania sg dla
Nestro za kazdym razem no-
wym wyzwaniem. Technologia
Nestro ze swoja duza elastycz-
noscia i przystosowaniem do
roznych warunkéw pracy od-
najduje sie w tych zadaniach
doskonale.

Dlaczego Nestro?

Przedstawione ponizej ko-
rzysci decydowatly u wiekszo-
sci klientow, ze ich wybdr pa-
dat na rozwigzania problemu
oczyszczania autorstwa firmy
Nestro.

Wysoko wydajne wenty-
latory umieszczone w dzwie-
koszczelnej obudowie powy-
zej filtra po stronie powietrza
0czZyszczonego wypcsaione
s3 w zamkniety wirnik, za po-
mocg ktérego osiagany jest
stopien sprawnosci powyzej
85%. Wymagana regulacyj-
nos$¢ urzadzenia do odsysania
realizowana jest poprzez prze-
twornice czestotliwosci, kt6-
ra moze nieprzerwanie zmie-
niac¢ predkosc obrotowa mie-

dzy 20% a 100%. Whaczanie i
wylaczanie pojedynczych ma-
szyn obrobczych przechwyty-
wane jest za pomoca cewek
odbiorczych.  Dostosowanie
predkosci obrotowej wentyla-
tora odbywa si¢ poprzez ste-
rowanie urzadzenia wyposa-
zone w SPS odpowiednio do
danego stanu pracy. Osiggnie-
ty przez urzadzenie z regulo-
wang predkoscig obrotowa
poziom oszczednosci wynosi
ok. 50%.

Rozmieszczenie  wentyla-
toréw po stronie powietrza
oczyszczonego niesie ze sobg
obok oszczednosci energii ko-
lejne korzysci:
niezuzywanie si¢ wenty-
latora przez transport ma-
teriatu,
niskie zagrozenie poza-
rowe, gdyz niemozliwe
jest wywotanie iskier przez
czastki metalowe w wirniku
wentylatora,
niski poziom hatasu, gdyz
materiat nie musi by¢ trans-
portowany i wentylator po-
wyzej filtra umieszczony jest
w dzwiekoszczelnej obudo-
wie,
delikatny rozruch unie-
mozliwia szczytowanie pra-
du rozruchowego,
brak pylenia z filtra, gdyz
ten stoi catkowicie pod pod-
cisnieniem,
wydiuzona zywotnos¢ fil-
tra dzieki ocynkowanej
obudowie metalowej, wy-
konanej w sposéb wzmoc-
niony, odpowiednio do
podcisnienia, chroni to do-
datkowo powierzchnieg filtra
przed uszkodzeniem.

Z pierwszej reki

Grupa Nestro jest juz obec-
na na calym $wiecie z biura-
mi sprzedazy i firmami part-
nerskimi. Osiaga ona z ok. 300
pracownikami obrot roczny
wynoszacy ok. 40 milionow
euro,

U tego producenta klient
otrzymuje wszystko ,z pierw-
szej reki”: planowanie i pro-
jektowanie optymalnych roz-
wiazan dla danego problemu,
produkcje elementéw urza-
dzery, instalowanie i urucha-
mianie przez wysoko wykwa-
lifikowany personel firmy Ne-
stro.

(rg)
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